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   高效螺杆清洗料以热稳定性优良的聚烯烃为基料，配合一定的有机

和无机物的清洗剂。在树脂交换，颜色交换以及生产结束时的螺杆清

洗时，使用高效清洗料，其优异的洗静能力、可大幅降低成型品的不良

和清洗时间。

●清洗时间大幅缩短，节约清洗时间；

●清洗力强，使用少量的高效清洗料即可完成树脂交换、颜色交换；

●熔融粘度高，可将粘附在螺杆上的碳化物质粘出；

●使用温度范围广，低高温成型树脂均可使用；

●清洗后残留在炮筒内的材料较少，可快速对应交换后的的成型作业；

●热稳定性优良，可以再回收利用。

※MFR测定条件：上段5Kg负重×230℃，中段5Kg负重×260℃，下段5Kg负重×300℃。

欢迎选择适用贵司使用相匹配类型的高效清洗料；

关于商品选择和样品的提供，请向敝司技术人员咨询，欢迎来电来函洽谈。

高效螺杆清洗料的优点

高效螺杆清洗料的种类

优             点



①注塑成型机的清洗作业简图；

②注塑机清洗能力测试

高效螺杆清洗料的推广用例



使用界限温度（参考清洗料的使用温度和标准成型温度）
请遵守清洗料的使用温度

①请避免超过该清洗料的最高使用温度

②在下限温度使用时，成型机的螺杆转矩负荷会加大，对螺杆不利，因此，请避开下限以下温度作业。

关于清洗方法
使用本全公司产的高效清洗剂的场合

①挤出成型的场合

确认挤出机的炮筒温度达到了设定温度以上并已稳定，把少量的清洗料断续地投入到料斗中，请缓慢地

加高设定螺杆转速用背压将熔体排出。

②注塑成型的场合

确认成型机的炮筒温度达到了设定温度以上并已稳定，把少量的清洗料断续地投入到料斗中，请缓慢地

加高螺杆转速和背压的设定。

③吹出成型的场合

确认成型机的炮筒温度达到了设定温度以上并已稳定，把少量的清洗料断续地投入到料斗中，请缓慢地

加高螺杆转速的设定。

关于材料的交换 
用本高效清洗料洗静完了后，需要排静清洗料并切换成接下来的成型的材料，如果清排不充分，可能会

影响成型的品质。因此，请在交换材料前充分确认有无排静。另外，清洗料切换后，将成型温度设定成

后面成型树脂的温度。还有，在确认好了接下来的成型的品质良好后方可继续运行设备。
  
其它安全方面的注意事项
①清洗作业时，为防止烫伤，请戴好手套、眼镜等保护用具；

②高温清洗作业时，挤出树脂的冷却希望用水进行；

③本高效清洗料不含有害物质，可回收再利用，但在加工及废弃时，请严守相关法律法规。

高效螺杆清洗料的使用注意事项

高效螺杆清洗料的使用温度
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各公司产品洗静效果对比测试   ABS

各公司产品洗静效果对比测试  HDPE
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各公司产品洗静效果对比测试   PS
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